附件2

计划培养方案

	（一）培养工种：冲压工
（二）培养等级：高级
（三）培养人数：30人
（四）培训目标：

1.本课程分为操作技能课程、专业基础课程和通用职业素质课程三部分
通过培训，使培训对象具备中级冲压工的理论知识和操作技能。培训结业后，掌握机械基础知识，冲压加工原理、冲压加工工艺、冲压模具安装与调试等专业知识，成为能独立安全操作冲压机完成产品加工并能维护保养设备的专业人员。
2.操作技能课程培训目标
通过培训，使培训对象掌握中级冲压工所具备的独立操作能力，掌握较全面的专业岗位知识技能，熟练掌握冲压机设备操作及产品加工，具备产品质量检测分析的能力，并能日常维护与保养设备，树立安全作业意识，实施安全作业。
3.专业基础课程培训目标
通过培训，使得培训对象能掌握中级冲压工机械理论基础知识，掌握冲压加工相关知识，钳工基础、冲压加工原理、冲压加工工艺、冲压模具安装与调试等专业知识。
4.通用职业素质课程

通过培训，使得培训对象能掌握生产岗位技能、数字技能、安全生产技能和职业道德、职业素养、工匠精神、质量意识、法律常识、创业创新、健康卫生等方面知识。

（五）培训内容：
1.职业素养及安全知识
（1）安全知识
1）思想教育：思想认识教育和劳动纪律教育；
2）职业健康安全技术知识教育：生产技术知识、基本职业健康安全技术知识和专业职业健康安全技术知识；
3）典型事故教育：典型事故教育是结合本企业或外企业的事故教训进行教育，增强安全意识；
4）严格执行相关标准、工作程序与规范、工艺文件和安全操作规程。
（2）职业素质教育
略……
（3）工匠精神
略……
（4）疫情防控
略……
2.基础知识
（1）机械基础
1）机械识图
2）表面粗糙度、公差与配合
3）材料与热处理知识
4）常用工量具使用与维护
5）常见机构组成与工作原理
6）液压与气动
（2）冲压加工
略……
（3）钳工基础
略……
3.专业知识
（1）材料与工艺准备
1）识图
①机械识图知识
②复合工序冲压件零件图识读方法
2）材料准备
略……
3）工艺准备
略……
（2）设备操作与产品加工
1）设备操作
略……
2）产品加工
略……
（3）质量检测与分析
1）质量检测
略……
2）质量分析
略……
（4）维护与保养
1）设备维护与保养
略……
2）模具维护与保养
略……
4.技能要求
（1）材料与工艺准备
1）识图
①能识读复合工序冲压件零件视图
②能识读复合工序冲压件零件图技术要求
2）材料准备
略……
3）工艺准备
略……
（2）设备操作与产品加工
1）设备操作
略……
2）产品加工
略……
（3）质量检测与分析
1）质量检测
略……
2）质量分析
略……
（4）维护与保养
1）设备维护与保养
略……
2）模具维护与保养
略……
（六）培训时间及课时分配

1、培训时间
（1）培训期限：1年
（2）培训学时：260学时
（3）专业基础课程授课：100学时，其中：线上26学时，线下74学时
（4）操作技能课程：160学时
2、培训课时分配表
类别
教学内容
理论课时
实操课时
总课时
线上
线下
通用职业
素质课程
安全知识
3

\
\
3
职业素质教育
3
\
\
3
工匠精神
2
\
\
2
疫情防控
2
\
\
2
专业基础
课程
机械基础
8

\
\
8
冲压加工
\
16

\
16
钳工基础
8
\
\
8
材料与工艺准备
\
16

\
16
设备操作与产品加工
\
24

\
24
质量检测与分析
\
10

\
10
维护与保养
\
8
\
8
操作技能
课程
材料与工艺准备
\
\
24
24
设备操作与产品加工
\
\
56
56
质量检测与分析
\
\
40
40
维护与保养
\
\
40
40
总计
26

74
160
260
（七）培训进度安排表
序号
计划培训时段
教学内容
培训方式
1
第一个月

安全知识
线上理论
2
职业素质教育
线上理论
3
第二个月

工匠精神
线上理论
4
疫情防控
线上理论
5
第三个月

机械基础
线上理论
6
第四个月

冲压加工
线下理论
7
第五个月

钳工基础
线上理论
8
第六个月
材料与工艺准备
线下理论
9
第七个月
设备操作与产品加工
线下理论
10
第八个月
质量检测与分析
线下理论
11
第九个月
维护与保养
线下理论
12
第三个月-第六个月
材料与工艺准备
实操
13
第七个月-第八个月
设备操作与产品加工
实操
14
第九个月-第十个月
质量检测与分析
实操
15
第十一个月-第十二个月
维护与保养
实操
注：具体课程表按实际授课计划编写。


（八）培训师资简介
序号
姓名
职务
具备证书
从业经验
工作成果及荣誉
1
韦xx
首席技师
13年五金冲压相关经验
公司技术能手
2
张xx
企业导师
15年五金冲压相关经验
公司金牌师傅
3
文x
企业导师
15年五金相关经验
公司金牌技师
4
刘xx
企业导师
6年五金冲压相关经理
公司金牌技师
5
朱xx
培训教师
模具高级
技师
11年教学经验
全国技术能手
6
陈xx
培训教师
模具技师
12年教学经验
深圳市技术能手
7
王x
培训教师
钳工高级
技师
10年教学经验
广东省技术能手
8
王xx
培训教师
机械工程师
12年教学经验
深圳市经济技术创新能手
9
李xx
培训教师
钳工技师
13年教学经验
深圳好技师
10
张x
培训教师
注塑模具工
高级技师
13年教学经验
深圳市地方级领军人才
注：企业导师、培训讲师师资证书及相关证明文件见附件3。
（九）培训教材
1、《职业素质养成》，广州市职业技术教研室组织编写，中国劳动社会保障出版社，书号:ISBN 9787504595324；
2、《冲压模具工（中级）——职业技能培训鉴定教材》，机械工业经济管理研究院编写，中国劳动社会保障出版社，书号：ISBN： 9787516723968；
3、深圳技师学院自编教材。
（十）线上培训平台（全线下教学不用填写）

1、线上平台名称：xx线上学习平台
2、线上平台总课时数：16课时
3、线上平台功能概述：

（1）平台具备实名认证、人脸识别、学习行为控制、关键信息加密存储传输及防作弊防篡改、签到、测试、学习记录查询统计、即时互动和培训质量管控等技术功能。

（2）平台能够对在线课程的学习记录进行追踪，如统计应到课人数、实际到课人数、缺席人数及听课完成率等；可随时查询课程信息，可从后台导出课程相关数据；

（3）线上培训课程符合国家职业标准、职业技能培训课程规范、企业行业评价规范。
（4）略
（十一）考核评价
1、评价对象

按计划完成培训任务、满足考核条件并完成所有培训学时的学员。
2、评价方式
职业技能等级认定

3、评价机构（具有职业技能等级认定资质）

社会培训评价组织（并注明名称）
4、评价时间

评价阶段定在课程结束以后XX日内，时长为XX分钟。
（十二）预期成果和效果：
通过培训及考证，使培训对象掌握机械基础知识，冲压加工原理、冲压加工工艺、冲压模具安装与调试等专业知识，能独立操作冲压机完成产品加工并能维护保养设备的专业人员。掌握较全面的专业岗位知识技能，熟练掌握冲压机设备操作及产品加工，具备产品质量检测分析的能力，并能日常维护与保养设备。


